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TITAN® UNI BOND TUBE to jednokomponentowy klej — uszczelniacz na bazie polimeru
modyfikowanego silanami.

Charakteryzuje sie bardzo duzg sitg wigzania oraz elastycznoscig. Utwardza sie pod wptywem
wilgoci. Do stosowania przy sklejaniu wiekszosci podtozy stosowanych w budownictwie
mieszkaniowym, motoryzacyjnym, przemysle stoczniowym, itp.

Ogolna Posiada bardzo duza site chwytu poczatkowego.
charakterystyka Zapewnia natychmiastowe wigzanie substratéw (< 5 sekund) i wytrzymato$é: do 400 kg/10 cm?,
wyrobow bez wsparcia.

Charakteryzuje sie odpornoscig na promieniowanie UV, starzenie, temperature, warunki
atmosferyczne oraz ozon.

Posiada dobra odpornos¢ na wode, czynniki chemiczne, rozpuszczalniki alifatyczne, rozciericzone
nieorganiczne kwasy i zasady, oleje i ttuszcze.

Ma niskg odpornosé¢ na rozpuszczalniki aromatyczne, stezone kwasy i chlorowane weglowodory.
Stuzy do klejenia:

- metalowych i plastikowych elementéow w budownictwie,

- MDF,

- profili,

- ptytek,

- listew,

- betonu,

- marmuru,

- cegiet,

- ceramiki,

- cementu,

- sztywnych PVC,

- aluminium,

- stali ocynkowanej,

- zelaza,

- PMMA,

- ABS,

- poliweglandw,

- szkta,

- gumy,

- elementdéw karoserii.

Nie nadaje sie do klejenia powierzchni teflonowych, PP, PE czy asfaltowych.

Sktad: Polimery modyfikowane silanami

Zastosowanie

Kolor: Biaty

Postaé: Tiksotropowa pasta

Wiasciwosci dla produktu nieutwardzonego:

Gesto$é: 1,43 +0,01g/cm?

Czas tworzenia naskdrka (20°C, wilg. wzgl. 65%): 5-10min
Tempo utwardzania (20°C, wilg. wzgl. 65%): 3,5-4,5mm/24h
Cechy wyrobu Temperatura aplikacji: od +5 do +35°C

Witasciwosci dla produktu utwardzonego:

Twardosé: 65 5 [ShA]

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie: 3,8-4,2MPa

Modut a przy wydtuzeniu 100%: 2,2-2,5MPa

Naprezenie przy zerwaniu: 115 + 15 [%]

Odpornos¢ termiczna po utwardzeniu: od -40 do +95°C

Niniejsza karta techniczna wyrobu zastepuje wersje wczesniejsze
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Klej TITAN® UNI BOND TUBE charakteryzuje sie nastepujgcymi wtasciwosciami:
- nie wymaga uzycia primera,

- posiada bardzo szybkie wigzanie i , pierwszy chwyt”,

- jest bezzapachowy,

- zapewnia doskonatg przyczepnosé miedzy réznymi substratami (réwniez na mokrych
powierzchniach),

- nadaje sie do malowania odpowiednimi farbami elastycznymi,

- wykazuje sie wysokg odpornoscig chemiczng i odpornoscig na wode,

- pozostaje elastyczny po utwardzeniu,

- wigze takze na mokro,

- nie zawiera izocyjanianow, silikondw oraz rozpuszczalnikéw organicznych,

- jest odporny na promieniowanie ultrafioletowe.

Sposdb uzycia

Przed klejeniem tworzyw sztucznych przy pomocy kleju TITAN® UNI BOND TUBE szczegdlnie wazne
jest usuniecie resztek srodkéw ochronnych i antyadhezyjnych.

Przed uzyciem zaleca sie wykonanie testu adhezji.

Dla uzyskania optymalnej adhezji, powierzchnie klejone powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,
ttuszczu, olejow, tlenkow oraz innych tego typu substancji.

W razie koniecznosci, zaleca sie, oprdcz czyszczenia mechanicznego, oczysci¢ powierzchnie
rozcieficzalnikiem organicznym (alkoholem, acetonem lub MEK), az do catkowitego usuniecia
zabrudzen.

Do kartusza nalezy przykreci¢ specjalng dysze. Za pomoca wyciskacza aplikowa¢ klej w postaci
pionowych pasow oddalonych od siebie o ok. 15 c¢cm, umozliwiajagc tym samym odpowiednig
wymiane powietrza. Produkt naktada¢ wytacznie na jedng ze sklejanych powierzchni. Po natozeniu
kleju, potgczy¢ obie powierzchnie i mocno $cisng¢. Przyklejany element mozna docisng¢, dobijajac
g0 za pomoca gumowego mtotka.

Dla elementdw o obcigzeniu wiekszym niz 250 kg/m? zastosowaé podpory.

Czas utwardzania wynosi: 24-48 h.

Zuzycie kleju: 1 m?/kartusz.

Wskazdéwki dotyczgce czyszczenia:
Produkt nieutwardzony: rozcienczalniki organiczne
Produkt utwardzony: srodki mechaniczne

Sposob pakowania

Kartusz 290ml

Przechowywanie
i transport

Przechowywac¢ w szczelnie zamknietych fabrycznych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do
+25°C z dala od zZrodet ciepta i wilgoci. Produkt przechowywany niezgodnie z wymaganiami traci
witasciwosci klejgce i nie nadaje sie do stosowania.

Na kazdym opakowaniu powinny znajdowac sie informacje, podajgce co najmniej nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta,

- nazwe handlowg,

- liczbe sztuk w opakowaniu,

- graficzny opis montazu.

Bezpieczenstwo

Produkt nie jest zabawkga i powinien by¢ montowany przez osoby doroste lub niepetnoletnie pod
nadzorem. Uzytkowanie produktu przez dzieci oraz osoby podatne na zagrozenia poza opisanym
przeznaczeniem moze zagrozi¢ zdrowiu lub Zyciu tych oséb i za takie dziatanie wytaczna
odpowiedzialno$¢ ponosi opiekun lub rodzic dziecka. Podczas montazu i uzytkowania nalezy
przestrzega¢ ogdlnych zasad BHP.

Produkt nalezy trzymac z dala od Zrddet ciepta i ognia.

Niniejsza karta techniczna wyrobu zastepuje wersje wczesniejsze
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Unika¢ kontaktu z oczami, skdrg i btonami sluzowymi.
Stosowa¢ w miejscach z dobrg wentylacja.

Warunki uzytkowania

Termin waznosci: 12 miesiecy od daty produkcji

Oddziatywanie wyrobu
na inne produkty

Utrzymywac z dala od utleniaczy i materiatéw wysoce alkalicznych lub kwasnych, aby unikngé

reakcji termicznych.

Oddziatywanie innych
produktéw na wyrdb

Nie dotyczy

Niniejsza karta techniczna wyrobu zastepuje wersje wczesniejsze
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polymer.

moisture. For use in gluing most substrates used in construction
residential, automotive, shipbuilding, etc.

G | . .
enera It has a very high initial grip strength.

characteristics of

products .
without support.

bases, oils and fats.

TITAN® UNI BOND TUBE is a one-component adhesive — sealant based on silane-modified

It is characterized by very high bonding strength and flexibility. It hardens under the influence of

Provides immediate bonding of substrates (< 5 seconds) and strength: up to 400 kg/10 cm 2,

It is resistant to UV radiation, aging, temperature, weather conditions and ozone.
It has good resistance to water, chemical agents, aliphatic solvents, diluted inorganic acids and

It has low resistance to aromatic solvents, concentrated acids and chlorinated hydrocarbons.

It is used for gluing:

- metal and plastic elements in construction,
-MDF,

- profiles,

- tiles,

- strips,

- concrete,

- marble,

- bricks,

- ceramics,

- cement,

- rigid PVC,

- aluminum,

- galvanized steel,
-iron,

- PMMA,

-ABS,

- polycarbonates,

- glass,

- rubber,

- bodywork elements.
Not suitable for gluing Teflon, PP, PE or asphalt surfaces.

Application

Composition : Silane-modified polymers
Color: White

Form : Thixotropic paste

Properties for uncured product:

Density: 1.43 +0.01g/cm 3

Skin formation time (20°C, 65% RH): 5-10min
Curing speed (20°C, 65% RH): 3.5-4.5mm/24h
Application temperature: +5 to +35°C
Product Features .
Properties for the cured product:

Hardness: 65+ 5[ ShA ]

Tensile strength: 3.8-4.2MPa

o modulus at 100% elongation: 2.2-2.5MPa
Tensile strength at break: 115 + 15 [%]
Thermal resistance after curing: -40 to +95°C

TITAN ® UNI BOND TUBE glue is characterized by the following properties:

This product data sheet replaces previous versions.
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- does not require the use of primer,

- has a very fast binding and "first grip",

- is odorless,

- ensures excellent adhesion between different substrates (also on wet surfaces),
- suitable for painting with appropriate flexible paints,

- | am characterized by high chemical and water resistance,

- remains flexible after hardening,

- also binds when wet,

- does not contain isocyanates, silicones or organic solvents,

- is resistant to ultraviolet radiation.

How to use

Before gluing plastics with TITAN® UNI BOND TUBE, it is particularly important to remove any
residues of protective and anti-adhesive agents.

It is recommended to perform an adhesion test before use.

To achieve optimal adhesion, the glued surfaces should be clean and free of dust, grease, oils, oxides
and other such substances.

If necessary, it is recommended, in addition to mechanical cleaning, to clean the surface with an
organic thinner (alcohol, acetone or MEK) until the dirt is completely removed.

A special nozzle should be screwed onto the cartridge. Use the squeezer to apply the glue in vertical
stripes spaced about 15 cm apart, allowing for proper air exchange. Apply the product only to one
of the surfaces to be glued. After applying the glue, connect both surfaces and press firmly. The
glued element can be pressed by tapping it with a rubber hammer.

For elements with loads greater than 250 kg/m2, support s"“dbe used.

Curing time: 24-48 h.

Adhesive consumption: 1 m2/ cartridge.

Cleaning tips:
Uncured product: organic diluents
Hardened product: mechanical means

Packaging method

Cartridge 290ml

Storage
and transportation

Store in tightly closed factory packaging, at a temperature of +5°C to +25°C, away from sources of
heat and moisture. The product stored in a manner inconsistent with the requirements loses its
adhesive properties and is not suitable for use.

Each package must contain information that provides at least the following data:
- name and address of the manufacturer,

- trade name,

- number of pieces in the package,

- graphical description of assembly.

Security

The product is not a toy and should be assembled by adults or minors under supervision. Use of the
product by children and vulnerable people outside the described purpose may endanger the health
or life of these people and the child's guardian or parent is solely responsible for such action.
General health and safety rules must be observed during assembly and use.

Keep the product away from sources of heat and fire.

Avoid contact with eyes, skin and mucous membranes.

Use in well-ventilated areas.

Terms of Use

Expiration date: 12 months from the date of production

This product data sheet replaces previous versions.
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Impact of the product

Keep away from oxidizing agents and highly alkaline or acidic materials to avoid thermal reactions.
on other products

Impact of other

products on the product Not applicable

This product data sheet replaces previous versions.
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